Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

S| REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «D»: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Con riferimento alla DECISIONE DI ESECUZIONE (UEDZ5/2119 della commissione del
novembre 2015che stabilisce le conclusioni_sulle migliori _tecniee disponibili_ (BAT)
concernenti la produzione di pannelli a base dndegai sensi della direttiva 2010/75/UE

Parlamento europeo e del Consiglio [notificata tamumero C(2015) 8062], nella presente sch
si confronta ciascuna BAT con l'attuale stato dolagazione in Novolegno, individuando, ladda
necessario, azioni di adeguamento — miglioramefaianificare ed attuare.

1. SISTEMA DI GESTIONE AMBIENTALE

BAT 1. Per migliorare la prestazione ambientale complessila BAT prevede l'attuazione e|i

rispetto di un sistema di gestione ambientale aeehitte le seguenti caratteristiche:

l. impegno della direzione, compresa l'alta direzione;

II. definizione di una politica ambientale che includglioramenti continui dell'installazion
da parte della direzione;

[l pianificazione e adozione delle procedure, degliettivi e dei traguardi necesss
congiuntamente alla pianificazione finanziaria & mgestimenti;

IV.  attuazione delle procedure, prestando particoke@zone a:

a) struttura e responsabilita

b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e etemza

C) comunicazione

d) coinvolgimento del personale

e) documentazione

f) controllo efficace dei processi

g) programmi di manutenzione

h) preparazione e risposta alle emergenze

i) garanzia di conformita alla normativa in magesimbientale;

V. controllo delle prestazioni e adozione di misureettive, prestando particolare attenzi
a
a) monitoraggio e misurazione (cfr. anche il docotoeli riferimento sul monitoraggio)
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

V1.

VII.

VIII.

IX.

b) azione correttiva e preventiva
c) gestione delle registrazioni

d) verifica indipendente (ove praticabile) intered esterna, al fine di determinare s
sistema di gestione ambientale sia conforme a quprdvisto e se sia stato attuat
aggiornato correttamente;

riesame del sistema di gestione ambientale edimikita, adeguatezza ed efficacia cont
di questo da parte dell'alta direzione;

attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;

attenzione agli impatti ambientali dovuti a un dvate smantellamento dell'installazio
dalla fase di progettazione di un nuovo impiantlugante il suo intero ciclo di vita;

applicazione di un'analisi comparativa settorialdase regolare.

In alcuni casi, i seguenti elementi fanno partesitbema di gestione ambientale:

X. piano di gestione dei rifiuti (cfr. BAT 11);

XI. piano di controllo della qualita per il legno dicopero usato come materia prima p
pannelli e come combustibile (cfr. BAT 2b);

XIl.  piano di gestione del rumore (cfr. BAT 4);

XIll.  piano di gestione degli odori (cfr. BAT 9);

XIV. piano di gestione delle polveri (cfr. BAT 23).

Applicabilita

L'ambito di applicazione (per esempio livello dittdglio) e la natura del sistema di gesti
ambientale (standardizzato o non standardizzatgnea di norma adeguati alla natura,

dimensioni e alla complessita dell'installaziorsla gamma dei suoi possibili effetti sull'ambiente

Stato di applicazione
Applicato: Novolegno attua un sistema di gestiombiantale conforme alla norma UNI EN 1S
14001 che, a sua volta, contiene tutte le pectdiarieviste dalla BAT 1.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

2. BUONA GESTIONE

BAT 2. Per minimizzare l'impatto ambientale del processopdoduzione, la BAT prevede
attenersi a principi di buona gestione mediante glalicazione di tutte le tecniche riportate
seguito.

Descrizione Stato di applicazione
Selezione e controllo accurati delle sostanze ahiene| Applicato, ISO 9001
degli additivi
Applicazione di un programma di controllo della ligaa] Applicato: € in attuazion
del legno di recupero usato come materia primaj un programma accurato
b come combustibile(1), in particolare relativameilg controlli sul legno di riciclg
controllo degli inquinanti quali As, Pb, Cd, Cr, ,Gdg,
Zn, cloro, fluoro e IPA
Manipolazione e stoccaggio accurati delle matetiag| Applicato, ISO 14001

()

¢ | edeirifiut
Manutenzione e pulizia regolari delle attrezzatutei,| Applicato dal sistema dellg
d percorsi di trasporto e delle aree di stoccaggilbe ¢ manutenzione interno
materie prime
e Riesame delle opzioni per il riutilizzo dell'acqui| Applicato, ISO 14001

processo e dell'uso delle fonti idriche secondarie

L’azienda dal 1997 attua un sistema di gestion&dglalita conforme alla norma internazion
ISO 9001.

Inoltre dal 2007 attua un sistema di gestione antbie conforme alla norma internazionale |
14001.

BAT 3. Per ridurre le emissioni nell'atmosfera, la BAT pvede di utilizzare sistemi

trattamento dei gas di scarico con una alta dispoifita di utilizzo e alla capacita ottimale

durante le condizioni operative normali.

Descrizione

Per condizioni di funzionamento diverse da quetlemali € possibile definire procedure special
particolare:

i) durante le operazioni di avvio e di arresto;

i) in altre circostanze particolari che potrebbero pamettere il corretto funzionamento de
sistemi (per esempio lavori di manutenzione ordénarstraordinaria, operazioni di pulizia
dell'impianto di combustione e/o del sistema dt&rmento dei gas di scarico).

Stato di applicazione
Applicato: Novolegno attua normalmente proceduoatmlli e manutenzioni necessarie a garar

i
di

ale

SO

i

ntire

la perfetta funzionalita di tutti i presidi ambiahtdisponibili da cui derivano effluenti gassosi.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

3. RUMORE

BAT 4. Per prevenire o, laddove cido non sia fattibile, vide le emissioni di rumore

vibrazioni, la BAT consiste nell'applicare una dellseguenti tecniche o una loro combinazione|

Descrizione \ Stato di applicazione
Tecniche per prevenire il rumore e le vibrazioni
Pianificazione strategica della configuraziq Applicata: le operazioni pil
a dellimpianto per svolgere le operazioni f rumorose come la cippatura sof
rumorose, ad esempio in modo che gli edi nelle zone baricentriche del
fungano da isolante stabilimento
Applicazione di un programma di riduzione ¢ Applicata: sono note le sorgenti eg
rumore che comprende una mappatura d recettori, per ogni  modificg
sorgenti di rumore, la determinazione dei rece{ impiantistica viene tenuta i
esterni al sito, la modellizzazione de considerazione la ricaduta in term
b | propagazione del rumore nonché la valutazi di impatto acustico. Verrg
delle misure piu efficaci e della relativa attuamo| implementato un programma [
riduzione dell'impatto acustico sull;
base dei livelli previsionali come ¢
Relazione dell’aprile 2016
Esecuzione con cadenza regolare di indaginil Applicata: vengono regolarment
c | rumore con il monitoraggio dei livelli sonag condotte campagne di misura
esternamente all'area del sito
Tecniche di riduzione del rumore e delle vibrazionda sorgenti puntuali
Posizionare le attrezzature rumorose all'intern( Applicata ove possibile
d |edifici o ridurre il loro impatto mediant
incapsulamento o insonorizzazione dell'edificio
Separazione delle singole attrezzature | Non applicata
e |prevenire e limitare la propagazione de
vibrazioni e della risonanza
Isolamento delle sorgenti puntuali per mezzq In via di applicazione
silenziatori, dispositivi fonoassorbenti, attenu!
f |sulle fonti di rumore, per esempio ventilatg
sfiatatoi acustici, insonorizzatori e involug
acustici per i filtri
Mantenere chiuse porte e portoni quando nol Applicata
g | uso. Riduzione al minimo dell'altezza di cad
durante lo scarico dei tronchi
Tecniche di riduzione del rumore e delle vibraziona livello di sito
Riduzione del rumore derivato dal traffi¢ Applicata: limite interno fissato a 3
h | mediante limitazione della velocita del traffil km/h
interno e dei camion che entrano nel sito
i Limitazione delle attivita all'aperto in orar| Parzialmente applicata: le attivita |
notturno piazzale durante la notte sono ridot
Manutenzione regolare di tutte le attrezzature | Applicata: I'azienda e dotata di u
| proprio sistema di gestione de
manutenzione con personale interr]
K Uso di pareti antirumore, di barriere naturali o Parzialmente applicata
terrapieni per schermare le sorgenti di rumore

D

4

fonte: http://burc.regione.campa

nia.it



Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

4. EMISSIONI NEL SUOLO E NELLE ACQUE SOTTERRANEE

BAT 5. Per prevenire le emissioni nel suolo e nelle acgsetterranee, la BAT consiste

nell'applicare le tecniche riportate di seguito.

Descrizione

Stato di applicazione

carico e scarico di resine e di altri materialiibas
solo in apposite aree protette dalle fuoriuscite;

Applicata: le aree di scarico sof
identificate e dotate di cordolo o
possibile e le operazioni di scari
avvengono sotto sorveglianza.

in attesa di smaltimento, tutti i materiali so
raccolti e stoccati in apposite aree protette d
fuoriuscite;

Applicata: i rifiuti in attesa d
smaltimento sono protetti d
dilavamento

munire di allarmi che si attivano al raggiungime
di un livello elevato di liquido tutti i pozzettii(
aspirazione o le altre zone di stoccaggio interng
in cui possono verificarsi fuoriuscite;

Applicata

stilare e attuare un programma di collaudg
controllo dei serbatoi e delle condutture ¢
convogliano resine, additivi e miscele di resine;

effettuare ispezioni alla ricerca di perdite sueue
flange e le valvole delle condutture usate pe
trasporto di materiali diversi dall'acqua e dalnleg
tenere un registro di tali ispezioni;

Applicata: le zone son
regolarmente ispezionate ed U
perdita da un tubo o una flang
viene prontamente individuata

VI.

prevedere un sistema di contenimento

raccogliere le eventuali perdite provenienti dadie
e valvole sulle condutture usate per il trasporitg
materiali diversi dall'acqua e dal legno, traf
quando la costruzione di tali flange e valvolg
tecnicamente ermetica,;

Applicata

Vi

disporre di una scorta sufficiente di barriere
contenimento e di materiali assorbenti idonei;

Applicata

VI

evitare l'interramento delle condutture destindtg
trasporto di sostanze diverse dall'acqua e dabteg

Applicata

raccogliere e smaltire in modo sicuro tutte le &c
provenienti dalle attivita antincendio;

Applicata

o
@)

1

costruire fondi impermeabili nei bacini
contenimento per le acque superficiali
dilavamento provenienti dalle aree esterne desti

allo stoccaggio del legno.

Applicata: le vasche di
pioggia sono dotate di
impermeabile

prim
fond
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

5. GESTIONE DELL’ENERGIA ED EFFICIENZA
ENERGETICA

BAT 6. Per ridurre il consumo energetico, la BAT consistell'adottare un piano di gestione

energetica che include tutte le tecniche riportateseguito.

Tecnica

Stato di applicazione

uso di un sistema per tracciare I'uso e i costi
dell'energia;

Applicato: ogni mese i consumi d
energia elettrica e gas vengono
misurati e controllati a livello di
stabilimento

svolgimento di audit energetici delle principali
operazioni;

Applicato: dal 2015 vige I'obbligo
di audit energetico di stabilimentg
ai sensi del d. Igs. 102/2014

uso di un approccio sistematico per ammodernar
continuamente le attrezzature al fine di aumentar
I'efficienza energetica;

Applicato

ammodernare i controlli dell'uso dell'energia;

Applicato mediante il sistema di

V. gestione ambientale di cui alla
BAT 1
impartire formazioni interne agli operatori in n@e In via di applicazione: necessita d
V. | di gestione energetica. somministrare I'adeguata

formazione agli operatori

BAT 7. Per aumentare I'efficienza energetica, la BAT cost nell'ottimizzare il funzionamentp
dell'impianto di combustione mediante il monitoragge il controllo dei principali parametri dj

combustione (per esempio 02, CO, NOx) e nell'apgiecuna delle tecniche riportate di seguitq o
una loro combinazione.

Stato di applicazione

Applicata, sono presenti misure in continuo den@pali parametri di combustione.

Tecnica

Stato di applicazione

Ridurre il contenuto di acqua dei fanghi a b

combustione o per preriscaldare gas caldi
I'essiccatoio

a legnosa prima di usarli come combustibile Non applicato
Recuperare il calore dai gas di scarico calg Applicato: | fumi degli essiccatoi, prima
b sistemi di abbattimento a umido mediante { dell’espulsione al camino, vengono
scambiatore di calore utilizzati per preriscaldare laria in
Ingresso
Far circolare i gas di scarico caldi provenig Non applicato in quanto gia applicata||a
c da diversi processi all'impianto tecnica di cui alla lettera b.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)
BAT 8. Per usare in modo efficiente I'energia per la prepaione delle fibore umide per la
produzione dei pannelli di fibra, la BAT consisteelf'utilizzare una delle tecniche riportate di
seguito o una loro combinazione.
Tecnica Descrizione Stato di Applicazione
Pulizia e ammorbidiment| Pulizia  meccanica Applicata
a del cippato (chips di legng lavaggio  del  cippatc
grezzo (chips di legn
grezzi)
b Evaporazione sotto vuoto| Recupero dell'acqua cal¢ Non applicata
per generare vapore
Recupero di calore di Scambiatori di calore pe Non applicata
. | vapore durante l{ produrre acqua calda p
raffinazione generare vapore e lavare
chips
7
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

6. ODORI

BAT 9. Per prevenire o, se cid non & possibile, ridurré gdlori provenienti dall'installazione, la
BAT consiste nel predisporre, attuare e riesaminamegolarmente un piano di gestione degli
odori, nell'ambito del piano di gestione ambientafefr. BAT 1), che include tutti gli elementi
riportati di seguito:

l.  un protocollo contenente azioni e scadenze;
II.  un protocollo per lo svolgimento del monitoraggextl odori;
[ll.  un protocollo di risposta agli eventi odorigenintdécati;
IV. un programma di prevenzione e riduzione degli oohdeiso a identificarne la o le sorgentj; a
misurarne/valutarne l'esposizione; a caratterizzacentributi delle sorgenti nonché ad
applicare misure di prevenzione e/o riduzione.

Applicabilita
L'applicabilita e ristretta ai casi cui siano predi e/o siano stati segnalati odori molesti in2
residenziali o in altre zone sensibili (per esengyiee adibite al tempo libero).

Stato di applicazione
Applicata: il sistema di gestione ambientale di alla BAT1 prende in considerazione I'impatto
degli odori.

BAT 10. Per prevenire e ridurre gli odori, la BAT consisteel trattamento dei gas di scari¢o
provenienti dall'essiccatoio e dalla pressa, confemente alle BAT 17 e 19.

Stato di applicazione
Applicata, vedasi BAT 17 e 19.

fonte: http://burc.regione.campania.it



Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

7. GESTIONE DEI RIFIUTI E DEI RESIDUI

BAT 11. Per prevenire o, se cid non & praticabile, riduri@ quantita di rifiuti da smaltire, la
BAT consiste nell'adottare e attuare un piano di gg®ne dei rifiuti nelllambito del piano di
gestione ambientale (cfr. BAT 1), che assicura, andine di priorita, che i rifiuti siano evitati
preparati per il riutilizzo, riciclati o altrimentirecuperati.

Stato di applicazione

Applicata: tutti i rifiuti ancora utilizzabili naticlo produttivo sono descritti in maniera apprafiia
nella relazione tecnica. | rifiuti che devono essavviati fuori dall’installazione vengono inviati
prioritariamente al recupero presso impianti spe@ati e solo in maniera residuale 3gllo
smaltimento presso impianti regolarmente autorizzlasistema di gestione ambientale contiene
delle apposite procedure sulla gestione dei ripubdotti.

BAT 12. Per ridurre la quantita di rifiuti solidi da smaltie, la BAT consiste nell'usare una
delle tecniche riportate di seguito o una loro coinazione.

Tecnica Stato di applicazione
a Riutilizzare come materia prima i residui di legao| Applicata: vedi descrizione del
origine interna come gli sfridi e i pannelli scéirta ciclo produttivo
Riutilizzare come combustibile (in  impianti Applicata: vedi descrizione dgl
combustione in situ appositamente attrezzati) o ec| ciclo produttivo
b materia prima i residui di legno di origine inteycame |l
legno di granulometria fine e le polveri di legna dn
sistema di abbattimento e il fango a base di le
proveniente dal sistema di filtrazione delle acrpfie
Utilizzo di circuiti di raccolta muniti di unita cgérale di| Non applicata per motivi
c filtrazione per ottimizzare la raccolta dei residyer| logistici
esempio filtro a maniche, filtrociclone o ciclond alta
efficienza

fonte: http://burc.regione.campania.it



Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)
BAT 13. Per garantire la gestione sicura e il riutilizzo e ceneri pesanti e delle scorie
generate dalla combustione della biomassa, la BAhsiste nell'usare tutte le tecniche riportate
di sequito.
Tecnica Stato di applicazione
Riesame continuo delle opzioni per riutilizzare| Applicata: il riutilizzo avviene fuor
a situ ed esternamente le ceneri pesanti e le scori| sito in impianti specializzati g
regolarmente autorizzati
Un processo di combustione efficiente che riduq Applicata: il controllo
b contenuto di carbonio residuo dell'efficienza della combustione
avviene direttamente dalla sala
controllo produttivo
Manipolazione e trasporto sicuri delle cen Applicata
c pesanti e delle scorie mediante nastri trasportat
container chiusi, o con sistemi di umidificazione
Stoccaggio sicuro delle ceneri pesanti e delleisq Applicata: le ceneri sono stoccate|jal
in un'apposita area impermeabilizzata con racq coperto e non generano percolato.
d del percolato Eventuali colaticci sono comunque
convogliati ad un pozzetto di
raccolta.
10
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

8. MONITORAGGIO

BAT 14. La BAT consiste nel monitorare le emissioni atmasftie e nellacqua e nel

monitorare i gas di scarico dei processi conformertealle norme EN almeno con la frequenza
indicata sotto. Qualora non siano disponibili normeN, la BAT consiste nell'applicare le norme
ISO, le norme nazionali o altre norme internazioniathe assicurino la disponibilita di dati di
gualita scientifica equivalente.

Monitoraggio delle emissioni atmosferiche proveniem dall'essiccatoio e del trattamento
delle emissioni combinate provenienti dall'essiccato e dalla pressa
Parametro Norma/e Frequenz_a minima Monltor_agglo
del monitoraggio associato a
Polveri EN 13284-1 Misura periodica BAT 17
almeno semestrale
Tvoc® EN 12619 Misura periodica BAT 17
almeno semestrale
Formaldeide Nes_suna _n(_)rrga EN Misura periodica BAT 17
disponibild almeno semestrale
NOX EN 14792 Misura periodica BAT 18
almeno semestrale
HC® EN 1911 Misura periodica i
almeno semestrale
HE® ISO 15713 Misura periodica i
almeno semestrale
So® EN 14791 Misura periodica i
almeno semestrale
EN 13211 (per Hg), . -
Metalli®® EN 14385 (per gli altri Misura periodica -
. almeno annuale
metalli)
PCDD/FY EN 1048, parti 1, 2e{  Misura periodica .
almeno annuale
NH© Nessuna norma EN Misura periodica i
3 disponibile almeno annuale
(1) I metano monitorato conformemente alla norma 25140 o EN ISO 25139 é sottratto dal risultgtendo si usa comg
combustibile gas naturale, GPL ecc.
(2) Non pertinente se si usano come combustibilegbeetemente combustibili derivati dal legno, gasirsde, GPL ecc.
(3) Compresi As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, $be V.
(4) Pertinente se si usa come combustibile legnedligero contaminato.
(s) Pertinente se si applicano tecniche di riduziome catalitica selettiva (SNCR).

(s)In assenza di norma EN, il metodo privilegiato siete nel campionamento isocinetico in una solwidingorgogliamento mediante
sonda e filtro riscaldati e senza lavaggio delladsg per esempio sulla base del metodo US EPA M316.

Stato di applicazione
Applicata: vedi proposta di Piano di Monitoraggi€entrollo

11
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Sito di MONTEFREDE (AV)

Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Monitoraggio delle emissioni atmosferiche proveniendalla pressa
Parametro Norma/e Frequen;a minima Monitoraggio associato a
del monitoraggio
Polveri EN 13284-1 Misura periodica BAT 19
almeno semestrale
TVOC EN 12619 Misura periodica BAT 19
almeno semestrale
Formaldeide Nes_suna_nprma El  Misura periodica BAT 19
disponibile(2) almeno semestrale

Stato di applicazione
Tabella non applicabile, nel caso di Novolegnomifudelle presse sono ricompresi nella tabella

precedente.

Monitoraggio delle emissioni atmosferiche provenien dai forni di essiccazione per

I'impregnazione di carta
Parametro Norma/e Frequenz_a minima Monltor_agglo
del monitoraggio associato a
) Misura periodica
TVOC EN 12619 almeno annuale BAT 21
. Nessuna norma EN Misura periodica
Formaldeide disponibile(2) almeno annuale BAT 21

(1) I metano monitorato conformemente alla normal&®8 25140 o EN ISO 25139 é sottratto dal risultatando si usa come

combustibile gas naturale, GPL ecc.
(2) In assenza di norma EN, il metodo privilegiatogiste nel campionamento isocinetico in una soh&ii gorgogliamento mediante

sonda e filtro riscaldati e senza lavaggioadetinda, per esempio sulla base del metodo US ERPI6M

Stato di applicazione
Tabella non applicabile: nel sito non vengono éifee tali produzioni.

Monitoraggio delle emissioni convogliate nell'atmdgra generate dalle lavorazioni a monte

e avalle
Parametro Norma/e Frequenz_a minima Monltor_agglo
del monitoraggio associato a
Polveri EN 13284-1(1) Misura periodica BAT 20
almeno annuale(1)
D

(1) I campionamento dei filtri a maniche e dei Biticloni pud essere sostituito dal monitoraggioticwo della perdita di carico nel filtr

come parametro sostitutivo indicativo.

Stato di applicazione
Applicata: vedi proposta di Piano di Monitoraggi€entrollo

12
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

essiccatoi dirett(1)

Monitoraggio dei gas di scarico del processo di cdmstione successivamente usati neg

Frequenza minima

Monitoraggio

ed EN 14181

Parametro Norma/e . : )
del monitoraggio associato a
Periodico: EN 14792 Misura periodica
NOx Continuo: EN 15267- almeno annuale o BAT 7
1a3edEN 14181 misura in continuo
Periodico: EN 15058 Misura periodica
cO Continuo: EN 15267-1 a 3 almeno annuale o BAT 7

misura in continuo

tecnico.

(1) Il punto di misurazione si situa prima della neiszione del gas di scarico con altri flussi d'&risolo se praticabile sotto il profilg

Stato di applicazione

Applicata: vedi proposta di Piano di Monitoraggi€entrollo

Monitoraggio delle emissioni in acqua provenienti dlla produzione di fibre di legno

Frequenza minima

Monitoraggio

espresso in C)

Parametro Norma/e . : .
del monitoraggio associato a
TSS EN 872 Misura periodica BAT 27
almeno settimanale.
cop® Ness_una norma EN Misura per_lodlca BAT 27
disponibile almeno settimanale.
TOC (carbonio Misura periodica
organico totale, EN 1484 P _

almeno settimanale.

Metalli(2), se
pertinente (per
esempio se si usa
legno di recupero)

Diverse norme EN
disponibili

Misura periodica

almeno semestrale.

(1)Per motivi economici e ambientali si registra t@adenza a sostituire il parametro COD con il patamTOC. E necessario stabili
una correlazione fra i due parametri in base aurasito specifico.
(2) Compresi As, Cr, Cu, Ni, Pb e Zn.

Stato di applicazione

Applicata: vedi proposta di Piano di Monitoraggi€entrollo

D
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

Monitoraggio delle emissioni in acqua provenienti dlle acque di dilavamento superficiale
Frequenza
Parametro Norma/e minima del Monitoraggio associato a
monitoraggio

Misura periodica
TSS EN 872 almeno BAT 25

trimestrale(1)
(1) Il campionamento proporzionale al flusso pud essestituito con un'altra procedura di campiondmeormalizzata se il flusso g
insufficiente per ottenere un campione rappresientat

Stato di applicazione
Applicata: vedi proposta di Piano di Monitoraggi€entrollo

BAT 15. Per garantire la stabilita e I'efficienza delle taiche usate per prevenire e ridurre
emissioni, la BAT consiste nel monitoraggio degpmortuni parametri sostitutivi.

Descrizione

| parametri sostitutivi monitorati possono inclueteportata dei gas di scarico; temperatura de
di scarico; aspetto visivo delle emissioni; portatteemperatura dell'acqua degli scrubber; ca
tensione dei precipitatori elettrostatici; velocii&i ventilatori e perdita di carico nei filtri
maniche. La scelta dei parametri sostitutivi digeddlle tecniche attuate per prevenire e ridur
emissioni.

Stato di applicazione

Applicata: i parametri sostitutivi controllati sano
— Temperature dei fumi di essiccazione;
— Monitoraggio visivo degli effluenti gassosi;
— Portata d’acqua agli scrubber;
— Caduta di pressione sui filtri a manica.

BAT 16. La BAT consiste nel monitorare i principali parametdi processo relativi alle

emissioni in acqua provenienti dal processo di puatbne, compresi la portata, il pH e
temperatura delle acque reflue.

Non pertinente in quanto le acque di processo somiclo chiuso (vedasi scheda C sul ¢
produttivo).

le

gas
odi
a

re le

a
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

9. EMISSIONI CONVOGLIATE

BAT 17. Per prevenire o ridurre le emissioni atmosfericheopenienti dall'essiccatoio, la BA]
consiste nella realizzazione e nella gestione di fumzionamento equilibrato del processo
essiccazione e nell'uso di una delle tecniche rifawe di seguito o una loro combinazione.

Stato di applicazione
Applicata: oltre che alla seguente tabella, sascfa anche riferimento alla scheda L, sezione L!

Principali inquinanti Stato di applicazione

Tecnica abbattuti

Abbattimento delle polveri di gg
caldi in ingresso verso un essiccat
a diretto in combinazione con una de| Polveri Applicata
tecniche tra quelle riportate di segu
0 una loro combinazione

Non applicabile in

b Filtro a maniche (1) Polveri guanto essiccatoio
diretto
c Ciclone (1) Polveri Applicata

Essiccatoio UTWS e combustione ¢

scambiatore di calore e trattamer Polveri, composti Non applicabile in

d : : : , , . o quanto trattasi di
termico dei gas di scarico provenie| organici volatili ; S
e : essiccatoio di fibra
dall'essiccatoio (1)
e Precipitatore elettrostatico a umido Polveri, composti Non applicata

organici volatili
Polveri, composti
organici volatili

f Scrubber a umido (1) Applicata

Polveri, composti

g Bioscrubber - o
organici volatili

Non applicata

Degradazione chimica o cattura de

formaldeide con sostanze chimiche , In via di applicazione
L : Formaldeide .

combinazione con un sistema su E3, vedi nota HCOH

scrubber a umido
(1) Descrizioni delle tecniche alla sezionet. 1.

Nota HCOC

In merito alla tecnica di cui alla lettera h, se@sa che il procedimento di abbattimento chin
della formaldeide si basa sulla nota reazione diageaini tra aldeidi e bisolfito a dare un compd
stabile di addizione: un idrossimetansolfonato allis (Scheda di Sicurezza allegata). Qu
reazione € largamente utilizzata in chimica orgamier la separazione e/o purificazione di ald

da altri composti. Ulteriori dettagli sono ripdrtaella relazione tecnica, capitolo 2.3 “Emission

atmosfera”.

—1

di
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

Tabella 1

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) cklle emissioni atmosferiche provenien

dall'essiccatoio e del trattamento delle emissiomiombinate provenienti dall'essiccatoio e dalla
pressa

Tio di BAT-AEL
Parametro Prodotto P . Unita (media del periodo
essiccatoio . .
di campionamento)
PB o OSB Essiccatolo 3-30
diretto
Essiccatoio
Polveri PB o OSB indiretto 310
Fibre Tutti i tipi 3-20
PB Tutti i tipi mg/NnT <20-206?
TvOC OSB Tutti i tipi 10-406?
Fibra Tutti i tipi <20-120
PB Tutti i tipi <5-10"
Formaldeide OSB Tutti i tipi <5-20
Fibra Tutti i tlpl <5-15
(1) Questo BAT-AEL non si applica se si usa pino conateria prima principale.
(2) Mediante il ricorso a un essiccatoio UTWS & gailsiconseguire emissioni inferiori a 30 mg/Rim
(s) Se si fa un uso quasi esclusivo di legno di reoop'estremita superiore dell'intervallo pud liaggere 15 mg/Nrh

Il monitoraggio associato € contenuto nella BAT 14

BAT 18. Per prevenire o ridurre le emissioni atmosferiche dOx provenienti dagli essiccatoi

diretti, la BAT consiste nel ricorso alla tecnicg a alla tecnica a) in combinazione con la tecnica
b).

Tecnica Stato di applicazione
Funzionamento efficiente del processo | Applicata: I'efficienza della
combustione mediante la combustione a g combustione é ottenuta attraversag
(aria/combustibile) applicando la combustiong regolazione automatica della
polvere, caldaie a letto fluido o a griglia mobile | miscela aria-combustibile.
b Riduzione non catalitica selettiva (SNCR) medig Non applicata
iniezione e reazione con urea 0 ammoniaca liqu

a

Tabella 2

Livelli di emissione associati alle BAT per le emgoni di NOx nell'atmosfera da un essiccatoi
diretto

[®)

Parametro . BAT-AEL (media del periodo di
Unita .
campionamento)
NOx mg/Nnt 30-250

Il monitoraggio associato € contenuto nella BAT 14.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

BAT 19. Per prevenire o ridurre le emissioni atmosfericheopenienti dalla pressa, la BA
prevede il lavaggio (quenching) in linea dei gasgtiarico captati dalla fase di pressatura nond
un'idonea combinazione delle tecniche riportatess#guito.

Tecnica Principali

inquinanti abbattuti Stato di applicazione

Applicata: le resine sona
prodotte dall'azienda
Scegliere resine a basso tenore di | Composti organici | capogruppo con

2 | formaldeide volatili particolare attenzione al
basso contenuto di
formaldeide

Funzionamento controllato della
p | Pressaconun equilibrio tra la _ Com_p_osti organici Applicata
temperatura della pressa, la pressio| volatili
applicata e la velocita
Abbattimento a umido dei gas di . . : .

Cc | scarico captati dalla pressa mediant| Polve_rl,_comp_qsu Applicata  sulla  lineg

organici volatili NL/NL3

scrubber Venturi o idrocicloni ecc.(1

Polveri, composti
organici volatili
Polveri, composti
organici volatili

d | Precipitatore elettrostatico a umido(! Non applicata

e | Bioscrubber(1) Non applicata

Post combustione come ultima fase
f | trattamento dopo l'applicazione di ur
scrubber a umido

(1) Descrizioni delle tecniche alla sezidnd.1.

Polveri, composti

. o Applicata sulla linea NX
organici volatili

Tabella 3

Livelli di emissione associati alle BAT per le emgoni atmosferiche provenienti dalla pressa

Parametro . BAT-AEL (media del periodo di
Unita .
campionamento)
Polveri mg/Ni? 3-15
TVOC mg/Nnt 10-100
Formaldeide mg/Nnt 2-15

Il monitoraggio associato e contenuto nella BAT 14.

BAT 20. Per ridurre le emissioni atmosferiche di polveri merate dalle lavorazioni del legno
monte e a valle, dal trasporto dei materiali lignei dalla formazione del materasso, la BA
consiste nell'usare un filtro a maniche o un filti@clone.

Applicabilita

Per motivi di sicurezza, il filtro a maniche o iltfociclone pud non essere applicabile se si
legno di recupero come materia prima. In tal capomssibile usare una tecnica di abbattimen
umido (per esempio scrubber).

=5 =
([N

a
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

Stato di applicazione
Applicata: tutte le lavorazioni a monte ed a vailenché i trasporti di polverino e fibra sgno
presidiati da filtri a maniche.

Tabella 4

Livelli di emissione associati alle BAT per le emg&oni atmosferiche convogliate provenienti
dalle lavorazioni del legno a monte e a valle, darasporto dei materiali lignei e dalla
formazione del materasso

Parametro Unita BAT-AEL (media del periodo di
campionamento)
Polveri mg/NI? <369

(1) Se non sono applicabili i filtri a maniche oltrficicloni, I'estremita superiore dell'intervafpoio raggiungere 10 mg/Nm

Il monitoraggio associato € contenuto nella BAT 14.

BAT 21. Per ridurre le emissioni nell'atmosfera di compostirganici volatili provenienti da
forni di essiccazione della carta impregnata, la BAonsiste nell'applicare una delle tecniche tra
guelle riportate di seguito o una loro combinaziane

Tecnica Stato di applicazione
a Scelta e uso di resine a basso tenore di formadg Generalmente applicabile
Funzionamento controllato dei forni ¢
temperatura e velocita equilibrate

Ossidazione termica dei gas di scarico in un siat
C di ossidazione termo rigenerativo Generalmente applicabile
termocatalitico(1)

Generalmente applicabile

Per le installazioni esisten|

. . . . . I'applicabilita puo essere limitata
Post combustione o incenerimento dei gas di sc: ) o
d : S . : dalla mancata disponibilita di yn
in un impianto di combustione ) S . :
idoneo impianto di combustione
in situ
Abbattimento a umido dei gas di scarico seguitg L
e Generalmente applicabile

un trattamento in un biofiltro(1)
(1) Descrizione della tecnica alla sezidnd.1.

Non pertinente: in questo sito non avvengono opa@nadi impregnazione delle carte decorative
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

10.EMISSIONI DIFFUSE

BAT 22. Per prevenire o, se cid non & praticabile, ridutesemissioni diffuse provenienti dalla

pressa, la BAT consiste nell'ottimizzare l'efficiea della raccolta dei gas di scarico e
convogliare tali gas affinché siano trattati.

Descrizione
Raccolta e trattamento dei gas di scarico (cfr. BA®7 sia all'uscita che lungo la linea di pressa

di

pe

le presse continue. Per le presse multivano esidtgpplicabilita della segregazione della pressa

puo essere limitata per motivi di sicurezza.

Stato di applicazione
Applicato.

BAT 23. Per ridurre le emissioni diffuse di polveri provesiti dal trasporto, dalla

manipolazione e dallo stoccaggio di materiali lignéa BAT consiste nell'adottare e attuare U
piano di gestione delle polveri nell'ambito del ®@ma di gestione ambientale (cfr. BAT 1), e
applicare una delle tecniche tra quelle riportaté gkguito o una loro combinazione.

Tecnica Stato di applicazione
Pulizia regolare delle vie di transito, delle awie .
a i L Applicata
stoccaggio e dei veicoli
b Scarico della segatura in aree di scarico cog Non pertinente: la segatura nom

accessibili ai mezzi presente tra le materie prime
Stoccaggio dei materiali pulverulenti in silg
C container, sotto tettoia ecc.... o in magazzini { Applicata
rinfusa
Abbattimento delle emissioni di polveri medial
d nebulizzazione di acqua 24.11.2015 L 306 Applicata
Gazzetta ufficiale dell'Unione europea IT

Stato di applicazione

n
di

D

Applicato: il sistema di gestione ambientale premdearico le emissioni diffuse di polveri generate

dal traffico e dalla movimentazione del legno iazzale.

19

fonte: http://burc.regione.campania.it



Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

11.EMISSIONI NELL'ACQUA

BAT 24. Per ridurre il carico inquinante delle acque reflueaccolte, la BAT consiste nell'usare
entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecnica Stato di applicazione
Raccolta e trattamento distinti delle acque di Applicata: le acque di
a dilavamento superficiale e delle acque reflue di | dilavamento sono trattate
processo separatamente.
b Stoccaggio di tutti formati di legno (eccetto trbnc | Applicata: tutte le superfici di
e rifili) (1) su una superficie pavimentata piazzale sono pavimentate
(1) Un pezzo esteriore di legno, con o senza codepcoveniente dalle prime fasi del processo didagteso a trasformare il tronco i
legname (legno da costruzione).

BAT 25. Per ridurre le emissioni in acqua derivate dalle quee di dilavamento superficiale, la
BAT consiste nell'usare una combinazione delle tezre riportate di seguito.

Tecnica Stato di applicazione
Separazione meccanica dei materiali grossolani | Applicata
a mediante vagli e setacci come trattamento
preliminare
b Separazione olio-acqua(l) In via di applicazione
Rimozione dei solidi mediante sedimentazione in| Applicata
c bacini di contenimento o serbatoi di

sedimentazione(1)
(1) Descrizioni delle tecniche alla sezidhé.2

Tabella 6

Livelli di emissione associati alle BAT dei TSS petdo scarico diretto delle acque dj
dilavamento superficiale verso un corpo idrico reciore

Parametro . BAT-AEL (media dei campioni
Unita -
ottenuti in un anno)
TSS mg/I 10-40

Il monitoraggio associato e contenuto nella BAT 14.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

BAT 26. Per prevenire o ridurre la generazione di acqueltef provenienti dalla produzione dli
fibra di legno, la BAT consiste nel massimizzareidiclaggio dell'acqua di processo.

Descrizione
Riciclaggio dell'acqua di processo generata dahdgio dalla cottura e/o dalla raffinazione| in
circuiti chiusi o aperti dei chips di legno, med®aitrattamento dell'acqua a livello di impiantq di
raffinazione con rimozione meccanica dei solidl, medo piu adeguato, o per evaporazione.

Stato di applicazione
Applicato: le acque di processo sono interameitelate dopo la rimozione meccanica della parte
solida.

BAT 27. Per ridurre le emissioni in acqua derivate dal p@sso di produzione di fibra di legn
la BAT consiste nell'usare una combinazione deleeniche riportate di seguito.

o

Tecnica Stato di applicazione
Separazione meccanica dei materiali grossd
mediante vagli e setacci
Separazione fisico-chimica, per esempio medi{ Non pertinente
b filtri a sabbia, flottazione ad aria disciolt
coagulazione e flocculazione(1)

Non pertinente

c Trattamento biologico(1) Non pertinente

(1) Descrizioni delle tecniche alla sezidné.2

Stato di applicazione
Le acque di processo sono interamente riciclat® teopmozione meccanica della parte solida.

Tabella 7

O

Livelli di emissione associati alla BAT per lo scaco diretto delle acque di process
provenienti dalla produzione di fibra di legno ver® un corpo idrico recettore

BAT-AEL (media dei campioni ottenuti in
Parametro un anno)
mg/l
TSS 5-30
COD 20-200

Il monitoraggio associato e contenuto nella BAT 14.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

BAT 28. Per prevenire o ridurre la produzione di acque reflie provenienti dai sistemi d
abbattimento ad umido delle emissioni in atmosferache necessitano di trattamento prima
dello scarico, la BAT consiste nell'utilizzare unalelle tecniche riportate di seguito o una loro
combinazione.

Tecnica(l) Stato di applicazione
Sedimentazione, decantazione, presse a vite
nastro per rimuovere i solidi raccolti in sisteni
abbattimento a umido
Flottazione ad aria disciolta. Coagulazione
flocculazione seguite dalla rimozione dei flocg Non applicata
mediante flottazione in aria disciolta

Non applicata

(1) Descrizioni delle tecniche alla sezidhd.2.

Stato di applicazione
Le acque di processo sono interamente riciclate tlpmozione meccanica della parte solida.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

12.DESCRIZIONE DELLE TECNICHE

EMISSIONI ATMOSFERICHE

Tecnica Descrizione
Un biofiltro degrada i componenti organici per dsgione biologica. Un
flusso di gas di scarico e convogliato attraveradeito di materiali inert
Biofiltro (per esempio plastica o ceramica) sul quale i cathpoganici sono ossidat

dai microorganismi naturalmente presenti. Il btadile sensibile alla polverg
alle temperature elevate o a forti variazioni dedanperatura del gas
scarico in ingresso.

) (U

Bioscrubber

J

Un bioscrubber € un biofiltro combinato con unoubber a umido che
prepara il gas di scarico rimuovendo le polverbbassando la temperatyra
d'ingresso. L'acqua e riciclata in continuo, erdadall'alto della colonna i
cui é racchiuso il letto e sgocciolando verso 8dma L'acqua e raccolta in yn
serbatoio di sedimentazione in cui avviene un'igter degradazione
L'adeguamento del pH e l'aggiunta di nutrienti pass ottimizzare la
degradazione.

1

Un ciclone si avvale dell'inerzia per rimuoveretdveri dai flussi di gas d
scarico imprimendo forze centrifughe, di norma maucamera conica.

Ciclone cicloni sono impiegati come pretrattamento primal dRiccessivg
abbattimento delle polveri o dei composti organiaicloni possono essere
applicati individualmente o come multicicloni.

Un filtrociclone si avvale di una combinazione detecnologia ciclonic:
Filtrociclone (per separare le polveri piu grossolane) e di itmaniche (per catturare |le

pu )

polveri piu fini).

Precipitatore
elettrostatico
(ESP)

| precipitatori elettrostatici funzionano caricandoseparando le particelle
per mezzo di un campo elettrico. L'ESP puo funziema condizioni moltg
diverse.

Elettrofiltro a
umido (WESP)

L'elettrofiltro a umido consiste in una fase diwarer a umido che lava|g
condensa il gas di scarico e in un precipitatorettreilstatico cor
funzionamento a umido, in cui il materiale raccatoimosso dalle placche
del collettore mediante risciacquo con acqua. Dimzo € presente un
meccanismo per rimuovere le gocce d'acqua prima dearico dei gas d
scarico (per esempio un separatore di gocce). leeporaccolte sono
separate dalla fase acquosa.

D

Filtro a maniche

| filtri @ maniche consistono in un tessuto porasmfeltrito attraverso cui
passano i gas per rimuovere le particelle. L'usaurifiltro a maniche
richiede la scelta di un tessuto adatto alle ceniatiche del gas di scarico|le
alla temperatura massima di esercizio.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

| sistemi di ossidazione termocatalitici distruggoper catalisi i compost
organici su una superficie metallica e mediantegrotesso termico in un

Sistema di : : . : ! . .
ossidazione | camera (.Jll'coml')ustlone in cui una flamm_a generdtg dambusthne d|_ ur
- combustibile, di norma gas naturale, e i VOC préseal gas di scaricg
termocatalitico : , . : ]
(CTO) s?aldanol il flus‘so di gas di scarico da trattarea temperatun
d'incenerimento € compresa fra 400 °C e 700 °Ccalbre pud esser
recuperato dal gas di scarico trattato prima deetcio.
| sistemi di ossidazione termici distruggono metbamn processo termico
composti organici in una camera di combustioneuinuoa fiamma generat
dalla combustione di un combustibile, di norma gasurale, e i COV
Sistema di presenti nel gas di scarico, scaldano il flussgadi di scarico da trattare. L
ossidazione | temperatura d'incenerimento € compresa fra 800 2A@0 °C. | sistemi di
termorigenerativg ossidazione termorigenerativi sono muniti di dugio camere con letti
(RTO) impaccati rivestiti di ceramica in cui il calorelldecombustione generato d
un ciclo di incenerimento nella prima camera eagat preriscaldare il lettg
impaccato della seconda camera. Il calore pud esseuperato dal gas (
scarico trattato prima del rilascio.
UTWS e una sigla tedesca: «Umluft» (ricircolo dehsgdi scaricg
dell'essiccatoio), «Teilstromverbrennung» (post loostione del flusso
parzialmente  diretto  del gas di scarico  dell'esdg@o),
«Warmeriickgewinnung» (recupero di calore del gas gharico
Essiccatoio | dell'essiccatoio), «Staubabscheidung» (trattamedédle polveri degli
UTWS e scarichi di emissioni in atmosfera dell'impiantocdimbustione). Il sistemg

combustione con
scambiatore di
calore e
trattamento
termico dei gas d
scarico
provenienti
dall'essiccatoio

UTWS €& una combinazione di essiccatoio rotativo tba scambiatore ¢
calore e un impianto di combustione con ricircolel djas di scaricq
dell'essiccatoio. Il gas di scarico dell'essicaatdmesso in circolo € u
flusso di vapore caldo che permette un processsclugatura a vapore.
gas di scarico dell'essiccatoio € riscaldato in goambiatore di calor

) \J

scaldato dai gas di scarico della combustione mme&sso in essiccatoiq.

Parte del gas di scarico dell'essiccatoio € immissantinuo nella camer
di combustione per la post combustione. Gli ingaoihaemessi
dall'essiccazione del legno sono distrutti nell@nsibiatore di calore g
mediante post combustione. | gas di scarico emdsflimpianto di
combustione sono trattati in un filtro a manicheino un precipitatore
elettrostatico.

Scrubber a umidg

\J

Gli scrubber a umido catturano ed eliminano le eolediante impatt

inerziale, intercettazione diretta e assorbimenétlanfase acquosa. Gl

scrubber a umido possono avere diverse configuraeigrincipi operativi,
per esempio scrubber a spruzzo, scrubber a piatinti o scrubber Venturi
€ possono essere usati per il pretrattamento peleri o come tecnica a 4
stante. E possibile realizzare parzialmente e mergare in seguito |
rimozione dei composti organici mediante l'uso distanze chimichg
nell'acqua di lavaggio (per ossidazione chimica ltoa aconversione). |
liquido che risulta deve essere trattato separdedpolveri raccolte pe
sedimentazione o filtrazione.
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA

Sito di MONTEFREDE (AV)

EMISSIONI NELL'ACQUA

Tecnica

Descrizione

Trattamento biologico

Ossidazione biologica delle sostanze organ
disciolte mediante metabolismo microorganico
degradazione del contenuto organico in acque r¢
grazie all'azione dei microorganismi in assenzaa'
L'azione biologica €& di norma seguita dalla rimoei
dei solidi in sospensione, per esempio
sedimentazione.

Coagulazione e flocculazione

La coagulazione e la flocculazione sono usate
separare i solidi in sospensione dalle acque redl
spesso avvengono in fasi successive. La coaguka
si effettua aggiungendo coagulanti a cariche opp
a quelle dei solidi in sospensione. La flocculagien
effettua aggiungendo polimeri affinché le collidig
tra particelle di microflocculi li aggreghino p
ottenere flocculi di maggiori dimensioni.

che

flue
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Flottazione

Separazione dei flocculi di grandi dimensioni elal
particelle flottanti dall'effluente facendole afféwe
alla superficie della sospensione.

[@D)]

Flottazione ad aria disciolta

Tecniche di flottazione che si avvalgono dell's
dissolta per realizzare la separazione dei maite
coagulati e flocculati.

\ria
orial

Filtrazione

Separazione dei solidi da acque reflue con passagagi

attraverso un mezzo poroso. Comprende diversi
di tecniche, per esempio filtrazione a sab
microfiltrazione e ultrafiltrazione.

tipi
hia,

Separazione olio-acqua

Separazione ed estrazione degli idrocarburi insialu
in base al principio della differenza di densita ke
fasi (liquido-liquido o solido-liquido). La fraziena
maggior densita sedimenta e la frazione a m
densita galleggia in superficie.

inor

Bacini di contenimento

Area con bacini ad ampia superficie per
sedimentazione passiva per gravita dei solidi.

Sedimentazione

Separazione delle particelle sospese e dei mat

erial

mediante sedimentazione per gravita.

Allegati alla presente scheda

Scheda di sicurezza del sale di Bertagnini (il costp di addizione tra formaldeide e sodio bisoHito D1
Rif. BAT17, lettera h)
Scheda di sicurezza sodio bisolfito (captatore fodeide) D2
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Ditta richiedente: NOVOLEGNO SPA Sito di MONTEFREDE (AV)

Eventuali commenti

by

Con riferimento alle linee guida della Regione Cama, si precisa che si e ritenuto essenziale
riportare nella presente scheda il tema relatita pfevenzione dell'inquinamento mediante le
migliori tecniche disponibili, cuore della valutame integrata ambientale, mentre per quanto
riguarda i temi:

— assenza di fenomeni di inquinamento significativi;

— produzione di rifiuti evitata o operato il recuperdieliminazione;

— utilizzo efficiente dell’energia;

— prevenzione degli incidenti e limitazione delle seguenze;

— adeguato ripristino del sito alla cessazione déNiza,

si specifica che sono stati sviluppati nella P@terta della relazione tecnica.
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