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Ciclo produtfivo

L'attività economica èsercita dall'azi€nda compendia due processi produttivi, tra loro colìegati e succedaneii

- la lavomzjone metalmeccanjca di lamiere e profilati irl acciaio

- la zhcatura dei manufatti prodotti

- 1a rigeDerazione d€gli aciili esausti, utilizzaii per il decap€gio dei ma'nufaÍi ferÎosi'

Di essj, i pîimi soio compiutamente realizzati, menfe il telzo è in fase di allestiÎnento struttùralc

. Lalorazionimetalmeccanich€

I afivirà, co-rre're la ploduTione in ,cciaio di:

- barriere di sicureza stradalo
- condolÈ portanti in lamiera ondulata
- ban_ie!€ paramassi
- g gliati elettroforgiati-

Per la realizzzzione di questi úaúufatii veDgoDó attjvàte le seguenti fasi tecnologiche:

- taglio e tranciahra dei mamrfatti fenosi
- piegatur4 profilatura € s{ampaggio dei componenti

- assemblaggio per saldatura dei profllati

fomo di zincatùra-

, Zincafura a caÌdo

I maieriali ferosi, ìnizial-mente, vengono degrassati con oPpo:tune soluzioni acide a circa 30'C Essi'

."l.oriuam"nt", vengono decappati 
-con 

sol;zioDi oloridrich€ HcllFecl2 e sottoposti a flussaggio' per

immersjone in soluzio;i di cloruió di zinco e di ammonio. Pù meglio favorife l'adesione dei sali, i materiali

,rengono essi""uti e pr".iscatdati in apposìto tunnel dove aecessarie condizoni t€rniiche vengono assicurale

dai tumi oaldi qovenienti dal bagno di zincatla.

Dopo qùeli frattàlerti Preliainari, essi vengono rimessi, con pararchi,.nel bagno di zinco ftrso dove

u"o'gonà 
"rttutti 

p". 
".t"r; 

raffieddati all' ada tin vasche contetrenti acqùa alla temperatÙa ciÎca 50'C'

L'intero processo sarà controllato da un qìraaho generale che lende possìbile il govemo:

- d€lle appa.recchiature eletúiche
- dei dispositivi di controllo e regolazion€ della teúperatua

- del sistema di gestione delle movimentazioDr

- delle apparecchiatÌf€ preclisposto per ii confollo aialitico dei bagni di decaPaagio

- delle Àezzature predisposte per l'aspirazione è abbattimento delle tumaft prodotie dai bagni acidi e dal

1 , Fomire una sinlesi - eraborara ìn una foma co!ípr€nsibile ql prrbbl,-co - d.î mnleTto 9:lrÀl:lizione 
tecntca' che

includauradesc zionedel 
"o,opr"",o 

p,oaoti"ii a'ttiaiuììa s*ttÀ delreÌatef;e,prime' del':::1t:-:,l"ji"l*i

ffi#fifi.l&ìe*;'-",:;i'"i;".ú"'à"-ag''i"".dt?':I111:I"*rl:îl:=":':"11::'::?;'ij"'""'"'--"- ----"' 
silo: atteso cle ii documento ai sintesi sa'à 'esa disponjbiie in

come richies&' dall'an. 5 - cornma 2 - del D Lgs.
;o11'""'];,-éi-":'i'i;;;r',liiji.i.rììffi,;;";eJo' sesiore potà onette'e dati riseryati dei proc€ssi

produnivi s dei mater;ali impi€gati dall'azìenda


